Kontrola SOI

‘Q Procedura kontrolna

» Oprécz kontroli przed i podczas uzytkowania, SOl musi byé regularnie i szczegétowo kontrolowany przez osobe
kompetentna. Petzl zaleca przeprowadzanie kontroli przynajmniej raz na 12 miesiecy oraz po wszelkim nietypowym wydarzeniu

zwigzanym z produktem.

¢ Kontrola $OI musi byé wykonywana z wykorzystaniem instrukcji obstugi produktu dostarczonej przez producenta.

Pobierz instrukcje z PETZL.COM.

KASKI

1. Znana historia produktu

Kazdy SOl wykazujacy objawy uszkodzenia powinien zosta¢ poddany kwarantannie, zanim zostanie
przeprowadzona szczegdtowa kontrola.

Uzytkownik zobowigzany jest:

- Dostarczy¢ doktadnych informacji dotyczacych warunkéw uzytkowania.

- Poinformowac o wszelkim nietypowym wydarzeniu zwigzanym z jego Sol.

(Przyktady: upadek lub zatrzymanie upadku, uzytkowanie lub przechowywanie w ekstremalnych temperaturach,
modyfikacje wykonane poza fabrykami producenta...).

2. Kontrola wstepna

Sprawdzi¢ obecnos¢ i czytelnos¢ numeru seryjnego oraz oznaczenia CE.
Uwaga: oznaczenia numerdw indywidualnych ulegaja modyfikacji. Beda wystepowaé dwa rodzaje koddw.
Ponizej szczegdty kazdego rodzaju kodu.

Kodowanie typu A:

Rok produkciji

Dzieni produkgii
Nazwisko kontrolera
Inkrementacja

Kodowanie typu B:

00 000 AA 0000 00 A 0000000 000
i I : Rok produkcji i I :
Miesigc produkciji
Numer seryjny i
Inkrementacja i

Sprawdzi¢ czy zywotnos¢ produktu nie zostata przekroczona.
Poréwnac z nowym przyrzadem, by upewnic sie o braku modyfikaciji lub braku jakiegos elementu.

3. Sprawdzanie stanu skorupy

e Sprawdzi¢ stan zewnetrznej skorupy (Slady uszkodzen,
uderzen, deformacji, pekniec, nadtopien, zuzycia, slady substancji
chemicznych...).

e Sprawdzi¢ stan skorupy wewnetrznej (brak pekniec, sladow uszkodzen,
deformagciji, brakujacych elementoéw...). Uwaga: nie demontowaé skorupy
wewnetrznej, ktora jest przymocowana do skorupy.
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® Przypomnienie: personalizacja lub oznaczenia kasku nie moga by¢
wykonywane srodkami chemicznymi. Nalezy uzywac naklejek wodnych
do wszelkiego typu oznakowan.
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e Sprawdzi¢ stan i dziatanie zatyczek wentylacyjnych

e Sprawdzi¢ stan szczelin i otwordw do mocowania
(dotyczy kaskow VERTEX VENT, ELIOS...).

akcesoriow (deformacje, pekniecia...).

4. Sprawdzanie skorupy wewnetrznej

e Sprawdzi¢ stan skorupy wewnetrznej (brak pekniec, sladéw uszkodzen, deformacii, brakujacych
elementow...).

Wyciggna¢ elementy zapewniajgce komfort, by skontrolowac ukryte miejsca.

Uwaga: nie demontowac skorupy wewnetrznej, ktéra jest przymocowana do skorupy.

Uwaga: w zaleznosci od modelu kasku, skorupa i skorupa wewnetrzna moga:

VERTEX, STRATO..

SIRROCO

sktadac sie z jednej i tej by¢ dwoma czesciami by¢ dwoma potaczonymi
samej czesci, sklejonymi razem, czesciami.
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5. Sprawdzanie stanu systemu nosnego

e Sprawdzi¢ stan tasm i ich mocowanie do skorupy (zuzycie, przeciecia,
nadtopienia, deformacje czesci plastikowych).

6. Sprawdzanie stanu opaski obwodu gtowy

e Sprawdzi¢ stanu opaski obwodu gtowy i jej mocowanie do skorupy (zuzycie,
deformacje, brakujgce elementy...).

W razie potrzeby sciggnac¢ pianki lub elementy zapewniajace komfort, by
skontrolowac niewidoczne miejsca.

7. Sprawdzanie systemu regulacji

e Sprawdzi¢ stanu systemu regulacji i jego zamocowanie do skorupy
(zuzycie, deformacije, brakujgce elementy...).

Uwaga: wiekszos¢ kaskow ze skorupa
wewnetrzna nie ma systemu nosnego
z tasmy.

Uwaga: niektdre kaski jak METEOR lub SIROCCO
nie majg opaski obwodu gtowy.
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® Sprawdzanie dziatania systemu regulagiji.
Sprawdzi¢ dziatanie systemu regulacji w obydwie strony. Pociggna¢, by sprawdzi¢ czy system utrzymuje regulacie.
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8. Sprawdzanie paska pod brode

e Sprawdzi¢ stan tasm paska pod brode i ich mocowanie do skorupy e Sprawdzi¢ stan klamry zapinajacej pasek pod
(zuzycie, przeciecia, nadtopienia, deformacje czesci plastikowych). brode (zuzycie, deformacje, ztamania). Sprawdzi¢
Przesuna¢ szlufki i elementy plastikowe, by skontrolowac tasme skutecznosc¢ zapiecia lekko ciagnac tasmy z kazdej
w schowanych miejscach. strony klamry.

VERTEX, STRATO > 2019
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9. Sprawdzanie pianek

e Sprawdzi¢ stan pianek zapewniajacych komfort. W razie potrzeby
nalezy je zdemontowac, by wymieni¢ na nowe lub wyprac.

10. Sprawdzanie zaczepow na latarke czotowa

e Sprawdzi¢ stan zaczepdw na latarke czotowa (zuzycie, deformacije,
brakujgce elementy...).

11. Sprawdzenie akcesoriow

e Jezeli do kasku sg przymocowane akcesoria, sprawdzi¢ ich stan
i prawidtowe dziatanie (latarka, ostona...).
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Aneks: przykiady typowych probleméw, na ktére nalezy zwréci¢é uwage podczas kontroli

* Peknigta klamra * Peknieta klamra ® Peknieta klamra * Slad uderzenia na skorupie

v

e Slady uderzen na skorupie
® Produkt chemiczny na skorupie ® Produkt chemiczny na skorupie e Gleboka rysa na skorupie i Zlamany zaczep
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® Peknigta skorupa wewngtrzna ® Peknieta skorupa wewngtrzna ® Peknieta skorupa wewngtrzna

o Slad uderzenia, deformacja
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« Pekniecie na skorupie « Pekniecie na skorupie ¢ Pekniecie na skorupie ® Ztamany system regulacji
L
* Deformacja skorupy e Deformacja skorupy * Deformacja skorupy « Slad uderzenia na skorupie
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¢ Przedarta pianka
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